INSTRUKCIA SERWISOWA CARLISLE
PL ey

DV1
Pistolet Natryskowy z Zasilaniem Grawitacyjnym

CEE 112GX

WAZNE! NIE NISZCZYC
Klient jest odpowiedzialny za to, aby wszyscy operatorzy i personel serwisowy przeczytali i zrozumieli
niniejszg instrukcje.
Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Carlisle Fluid Technologies w sprawie dodatkowych
kopii niniejszej instrukgiji.

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACJI TEGO PRODUKTU NALEZY PRZECZYTAC
WSZYSTKIE INSTRUKCIJE.
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OPIS FUNKCJONALNY

Pistolet natryskowy DV1 to profesjonalny pistolet zaprojektowany zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi na catym $wiecie.

PL

CISNIENIA POWIETRZA NA WLOCIE

P1 = Maks. statyczne ciSnienie wlotowe powietrza

|12 bar [175 psi]

Cisnienie powietrza na wlocie pistoletu przy naci$nietym
jezyku spustowym

Patrz Tabela 1
Strona 8

Poziom Drgan:

<2.5 m/s2

Poziom Mocy Akustycznej:

Dostepne Na Zyczenie

Poziom Cisnienia Akustycznego:

Dostepne Na Zyczenie

SRODOWISKOWE

Maks. Robocza Temperatura Otoczenia

40°C Nominalnie

MATERIALY KONSTRUKCYINE

Materiat Korpusu Pistoletu

Aluminium anodowane

Koncdwka i iglica cieczy oraz kotek gwintowany jezyka spustowego

Stal Nierdzewna

Materiat Motylka

Mosigdz Powlekany Bezpradowo Niklem

Pierscien Ustalajgcy Motylka, Gtowica Natryskowa,
Pokretta Regulacyjne, Klatka Zaworu Powietrza, Tuleja

Aluminium anodowane

Sprezyny, pierscienie zaciskowe, wkrety

Stal Nierdzewna

Uszczelki i o-Ringi

Odporne Na Rozcienczalniki

Jezyk spustowy

Stal Chromowana

Korpusy Zawordéw, Obudowa Tylna, Nakretka Dtawicowa,
Nakretka Tulejowa

Mosigdz Chromowany

Trzpien Zaworu Powietrza

Mosigdz Powlekany Bezpradowo Niklem

POLACZENIA

P1 = Rozmiar Wlotu Powietrza 1/4" Uniwersalne
P2 = Wielko$¢ Przytacza Cieczy 3/8" BSP
CIEZAR

PISTOLET |470g [16.6 0z]
WYMIARY

D x W x S mm [cale]

|161x 177 x 44 [6.3x 7.0 x 1.7 in]
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Opis produktu / Przedmiot deklaracji: DV1

Ten produkt jest przeznaczony do stosowania Materialty wodne i rozpuszczalnikowe
wraz z:

Przystosowany do uzytku w strefie Strefa 1 / Strefa 2

zagrozenia:

Poziom zabezpieczenia: II 2 G X/Ex h II Gb X

Dane i rola jednostki notyfikowanej: Element Materials Technology (0891)

Whiesienie dokumentacji technicznej

Niniejsza deklaracja zgodnosci/witaczenia Carlisle Fluid Technologies UK Ltd,
jest wystawiona na wylacznag Ringwood Road,
odpowiedzialnos¢ producenta: Bournemouth, BH11 9LH. UK

Deklaracja zgodnosci UE: CE ®

Opisany powyzej przedmiot deklaracji jest zgodny z odno$nym unijnym prawodawstwem
harmonizacyjnym:

Dyrektywa ATEX 2014/34/WE

Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogodlne zasady projektowania

poprzez zgodno$¢ z nastepujgcymi dokumentami statutowymi i normami zharmonizowanymi:

EN 1127-1:2011 Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi — Podstawowe pojecia

BS EN 1953:2013 Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych —

Wymagania bezpieczenstwa

2016 Explosive Atmospheres- Cze$¢ 36 : Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem ,
podstawowych metod i wymagan 80079-36 EN ISO .

2016 Explosive Atmospheres- Cze$¢ 37 : Urzadzenia nieelektryczne w przestrzeniach zagrozonych wybuchem -
ochrona metodami "c", "b" i " k" 80079-37 EN ISO .

Pod warunkiem Zze spetnione zostaty wszelkie warunki bezpiecznego uzytkowania/instalacji podane w
dokumentacji produktu i zostat on zainstalowany zgodnie z wszelkimi stosownymi obowigzujgcymi lokalnie
kodeksami postepowania.

Podpis w imieniu Carlisle Fluid Technologies /) D Smith Dyrektor sprzedazy (EMEA)
UK Ltd: 1/8/18
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W niniejszej instrukcji stowa OSTRZEZENIE, UWAGA i INFORMACIJA sg stosowane do podkreslenia waznych

informacji na temat bezpieczenstwa w nastepujacy sposob:

PL

/N UWAGA

WSKAZOWKA

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki mogace
spowodowac powazne obrazenia, $mierc lub
powazne uszkodzenie mienia.

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki, ktore
moga spowodowac mniej powazne obrazenia,
uszkodzenia produktu lub mienia.

Wazne informacje dotyczace montazu,
eksploatacji lub konserwaciji.

Wazne informacje dotyczace instalacji, obstugi lub serwisowania.

< (S

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM. Nigdy nie uzywa¢ 1,1,1-
tréjchloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub cieczy zawierajacych takie rozpuszczalniki w
urzadzeniach zwilzanych aluminium. Takie uzycie moze spowodowac
powazna reakcje chemiczna, z mozliwoscig wybuchu. Nalezy zasiegna¢
konsultacji swoich dostawcéw ptynéw w celu upewnienia sie, ze sa one
kompatybilne z czeciami aluminiowymi.

Wy
#
‘Oh

obrazenia lub $mier¢.

stuchu.

5 &

bardzo powazne obrazenia.

ROZPUSZCZALNIKI | MATERIALY POWLOKOWE. Moga by¢ w wysokim
stopniu palne lub tatwopalne podczas rozpylania. Nalezy przeczyta¢
nastepujace ostrzezenia przed uzyciem tego urzadzenia.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE. Przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia
nalezy przeczyta¢ i zrozumie¢ wszystkie informacje dotyczace
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji w niniejszej instrukcji obstugi. W
zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w
porzadku miejsca pracy uzytkownik musi postepowac zgodnie z przepisami
lokalnymi i pafistwowymi oraz wymaganiami towarzystwa ubezpieczeniowego.

LADUNEK STATYCZNY. Ciecz moze spowodowa¢ powstanie tadunku
statycznego, ktéry musi zostac rozproszony poprzez odpowiednie uziemienie
sprzetu, przedmiotéw podlegajacych natryskowi i wszelkich pozostatych
obiektéw przewodzacych w obszarze stosowania. Niewtaciwe uziemienie lub
iskry moga spowodowa¢ stan zagrozenia i wybuch pozaru, eksplozjg lub
wstrzas elektryczny i inne powazne obrazenia.

OPARY TOKSYCZNE. Niektore materiaty podczas rozpylania moga by¢
trujace, powodowac podraznienia lub by¢ w inny sposob szkodliwymi dla
zdrowia. Przed przystapieniem do natryskiwania nalezy zawsze przeczyta¢
wszystkie etykiety i karty charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz
stosowac sie do wszystkich zalecen zwigzanych z materiatem. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowa¢ sig ze swoim dostawca materiatu.

LOCK OUT / TAG-OUT. Procedura Niespetnienie obowiazku wytaczenia
energii, odtaczenia, zablokowania i oznaczenia wszystkich zrodet energii przed
przystapieniem do konserwacji urzadzenia moze spowodowa¢ powazne

POZIOMY HALASU. Wazony poziom dzwieku A pompowania i sprzetu
natryskowego moze przekraczac¢ 85 dB(A), w zalezno$ci od ustawien.
Rzeczywiste dane dotyczace poziomu hatasu sg dostepne na zyczenie.
Zaleca sig, aby podczas uzytkowania urzadzenia stale stosowac ochronniki

UWAGI DOTYCZACE WYSOKIEGO CISNIENIA. Wysokie cignienie moze
spowodowaé powazne obrazenia. Przed podjgciem czynno$ci serwisowych
nalezy roztadowac cato$¢ cisnienia. Rozpylenie z pistoletu, wycieki z weza lub
pekniete elementy mogq spowodowac wstrzykniecie cieczy do ciata i wywota¢

"

URZADZENIE NALEZY CODZIENNIE KONTROLOWAC.
Codziennie przeprowadza¢ inspekcje urzadzenia pod katem
zuzytych lub uszkodzonych czgéci. Nie obstugiwac urzadzenia w
przypadku niepewnosci co do jego stanu.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NADUZYCIEM URZADZENIA.
Nieprawidtowe uzycie urzadzenia moze spowodowa¢ rozerwanie,
nieprawidtowe dziatanie lub niespodziewane uruchomienie
urzadzenia i tym samym spowodowa¢ powazne obrazenia.

REKAWICE. Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia
urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

NALEZY STOSOWAC OKULARY OCHRONNE. Brak okularéw
ochronnych z ostonami bocznymi moze spowodowac powazne
obrazenia oczu lub $lepote.

NOSIC RESPIRATOR. Zaleca sig stosowanie sprzetu ochrony
drég oddechowych przez caty czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do
natryskiwanego materiatu.

W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE WOLNO
MODYFIKOWAC URZADZENIA. Nie modyfikowaé urzadzenia,
jezeli producent nie wyrazi na to pisemnej zgody.

ZAGROZENIE WYRZUTEM. Mozliwosé odniesienia obrazen
podczas odpowietrzania cieczy lub gazow, ktére zostang
uwolnione pod ci$nieniem lub przez latajace elementy.

PROCEDURA ZWALNIANIA CISNIENIA. Nalezy zawsze
przestrzegac procedury zwalniania ci$nienia podanej w instrukcji
obstugi urzadzenia.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z MIEJSCEM | SPOSOBEM
WYLACZANIA URZADZENIA W SYTUACJI AWARYJNEJ.

SZKOLENIE OPERATORA. Wszystkie osoby musza przejs¢
szkolenie przed rozpoczgciem eksploatacii urzadzenia do
natryskiwania.

PRACODAWCA JEST ODPOWIEDZIALNY ZA PRZEKAZANIE TEJ INFORMACJI OPERATOROWI URZADZENIA.
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WIDOK ROZSTRZELONY

PL

SPIS CZESCI
Poz. Nr CZESCI OPIS ILOSC

1 - PIERSCIEN USTALAJACY 1

2 - PIERSCIEN SLIZGOWY 1

3 - USZCZELNIENIE PIERSCIENIA USTALAJACEGO 1

4 704425  [PODZESPOL PIERSCIENIA USTALAJACEGO 1

5 - MOTYLEK 1

6 191972 |ZACISK SPREZYNOWY (ZESTAW 10-ELEMENTOWY) 1
PATRZ —

7 TABELA 1 |MOTYLEK I PIERSCIEN USTALAJACY 1
PATRZ -

8 TABELA 3 |KONCOWKA CIECZY 1
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SPIS CZESCI (C.D.)

PL

Poz. Nr CZESCI OPIS ILOSC
9 704402  |PLYTA ODCHYLAJACA 1
10+ 704403  [SRUBA (ZESTAW 3 SZT.) 3
11 - GLOWICA ROZPYLAJACA 1
12+ 704401  [USZCZELKA (ZESTAW 2 SZT.) 1
13 704400 [ZESTAW GELOWICY ROZPYLAJACEJ 1
14 - USZCZELNIENIE IGLICY 1
15 - SPREZYNA DEAWIKOWA 1
16 - NAKRETKA DEAWIKOWA 1
17+ 702731  |ZESTAW DrAWIKA, SPREZYNY I NAKRETKI DEAWIKOWEJ 1
18 - O-RING 1
19 - KLATKA ZAWORU POWIETRZA 1
20 - USZCZELKA 2
21% - PROWADNICA USZCZELNIENIA 2
22% - GNIAZDO ZAWORU 1
23# 704422  |ZESPOL PRZEDNIE] KLATKI 1
24 - TRZPIEN ZAWORU POWIETRZA 1
25# - SPREZYNA ZAWORU POWIETRZA 1
26 - OBUDOWA USZCZELNIENIA TYLNEGO 1
27 704423  |ZESPOL USZCZELNIENIA TYLNEGO 1
28+ 704424  [ZESPOL ZAWORU POWIETRZA 1
29 - TULEJA IDENTYFIKACYINA 1
30 - NAKRETKA TULEI 1
31 704428  |ZESTAW TULEI 1

PATRZ

32 TABELA 3 |IGLICA CIECZOWA 1
33 - SPREZYNA IGLICY 1
34 - WKLADKA OPOROWA SPREZYNY 1
35#+ 704405  |ZESTAW SPREZYNY IGLICY 1
36 704404  |POKRETLO REGULACII ILOSCI CIECZY 1
37 - O-RING 2
38 - KORPUS ZAWORU PRZEPLYWU 1
39 - POKRETLO ZAWORU REGULATORA PRZEPLYWU 1
40 - PIERSCIEN SPREZYSTY 1
41 704417  |ZAWOR REGULATORA PRZEPLYWU 1
42 - KOREK 1
43 - WKRET JEZYKA SPUSTOWEGO 1
44 - SPREZYNA 1
45 - KOLEK GWINTOWANY JEZYKA SPUSTOWEGO 1
46 - JEZYK SPUSTOWY 1
47 704406  |[ZESTAW JEZYKA SPUSTOWEGO Z KOtKIEM, SPREZYNA I SRUBA 1
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SPIS CZESCI (C.D.)

Poz. Nr CZESCI OPIS IL.
48 - SRUBA 1
49%#+ - PRZETYCZKA ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
50 - TRZPIEN ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
51#+ - O-RING 1
52 - KORPUS ZAWORU 1
53#+ - O-RING 1
54 - POKRETLO REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
o 204419 ZESTAW POKRETLA REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU )
(Nie Jest Przeznaczony Do Uzytku Z Manometrem Cyfrowym)
56 704418  [ZESPOL ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU 1
57 - NARZEDZIE DO REGULACJI ZAWORU 1
58 - WKRETAK TORX 1
59 - KLUCZ DO KONCOWKI 1
60 704429  |ZESTAW NARZEDZI 1

* NIE PODLEGA WYMIANIE

KUBKI I MANOMETRY

KUBEK GRAWITACYINY
GFC-515
61 TWORZYWO
KUBEK GRAWITACYINY
702576
ALUMINIUM
704426 Z DOPUSZCZENIEM ATEX (UE)
62 OPUSZC Us MANOMETR CYFROWY
Z DOPUSZCZENIEM FM (USA,
704427 | \NAD N
CZESCI SERWISOWE
MNIEJSZY ZESTAW
704430 SERWISOWY ZAWIERA POZYCIE OZNACZONE #
WIEKSZY ZESTAW
704431 SERWISOWY ZAWIERA POZYCIE OZNACZONE +

Pistolet natryskowy musi by¢ uziemiony w celu odprowadzania wszelkich fadunkéw
elektrostatycznych, ktére mogg powstawac w wyniku przeptywu cieczy lub powietrza. Mozna to
uzyskac przez odpowiedni montaz pistoletu natryskowego lub zastosowanie przewodzacych wezy

cieczowych albo powietrznych. Nalezy sprawdzi¢ przewdd elektryczny tgczacy pistolet natryskowy z
uziemieniem, przy czym wymaga sie oporu mniejszego niz 106 omow.
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DV1

PRZEWODNIK WYBORU CZESCI

PL

Zalecane Cisnienie Wlotowe Powietrza

mierzone po catkowitym naciénieciu spustu v Typowy
Numer Czesci Motylek i Typ ( P 4 ¢ pustu) Zuzy ce Rozmiar
Powietrza
Wachlarza**
Na Uchwycie Pistoletu W) BT eds
Cyfrowym

. . 400 L/min 330 mm

704407 DV1-B HVLP 2.0 bar [29 psi] 1.0 bar [15 psi] )
[14.1 scfm] [13in]
. . 300 L/min 325 mm

704408 DV1-B+ HVLP 2.0 bar [29 psi] 1.5 bar [22 psi] )
[10.5 scfm] [12.8 in]

** Rozmiar wachlarza @ odlegtos¢ 200 mm [8"].

Zalecane Cisnienie Wlotowe Powietrza
(mierzone po catkowitym nacisnieciu spustu)

Numer Czesci Motylek i Typ Cisnienie Atomizacji
Na Uchwycie Pistoletu s
Cyfrowym
704432 DV1-B HVLP 2.0 bar [29 psi] 1.0 bar [15 psi] 0.54 bar [8 psi]
704433 DV1-B+ HVLP 2.0 bar [29 psi] 1.5 bar [22 psi] 0.56 bar [8 psi]

Koncowka Cieczy Iglica
Numer Czesci Rozmlacriel(czccowkl Oznaczenie Numer Czesci Oznaczenie
704409 0.9 DV1-0.9B
704410 1.0 DV1-1.0 B
704411 1.1 DVi-1.1 B
704412 1.2 DV1-1.2 B 704416 DV1-300
704413 1.3 DV1-1.3 B
704414 1.4 DVi-1.4 B
704415 1.5 DV1-1.5B
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PL

N UWAGA

WAZNE: Ten pistolet natryskowy nadaje sie do nanoszenia zaréwno powiok na bazie wody, jak i
powtok na bazie rozpuszczalnikow.

e Pistolet nie jest przeznaczony do stosowania z materiatami o wtasciwosciach silnie korozyjnych

e W celu niedopuszczenia do przedwczesnego zuzycia czesci DeVilbiss zaleca mycie pistoletu w

e Pistolet nie jest przystosowany do czyszczenia w myjce ultradzwiekowej.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do odpowiednio$ci stosowania pistoletu z konkretnym
materiatem nalezy zasiegnac opinii wtasciwego dystrybutora produktéw firmy DeVilbiss lub
skontaktowac sie bezposrednio z firmg DeVilbiss.

i/lub Sciernych.

roztworze myjgcym o odczynie obojetnym (pH 6 do 8).

SEKWENCJA URUCHOMIENIA

10.

11.

12.

13.

. Podtaczyc¢ pistolet do zrédta czystego sprezonego powietrza pozbawionego wilgoci i oleju,

stosujgc w tym celu waz przewodzacy o Srednicy wewnetrznej wynoszacej co najmniej 8 mm.

. Zmiesza¢ materiat powtokowy zgodnie z instrukcjg producenta i przecedzi¢

. Przekreci¢ pokretto regulacji ilosci cieczy (36) w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek

zegara, aby zapobiec przesunieciu sie iglicy.

. Przekreci¢ pokretto zaworu regulatora szerokosci natrysku (54) w kierunku przeciwnym do

ruchu wskazoéwek zegara, w potozenie maksymalnego otwarcia.

. W razie potrzeby wyregulowac cisnienie wlotowe powietrza.

. Przekreci¢ pokretto regulacji ilosci cieczy przeciwnie do kierunku ruchu wskazéwek zegara, az

do pokazania sie pierwszego zwoju gwintu.

. Wykonac natrysk prébny. Jezeli wykonczenie jest zbyt suche (suche drobiny farby na

powierzchni powtoki), zmniejszy¢ przeptyw powietrza, ograniczajac cisnienie wlotowe.

. Jezeli wykonczenie jest zbyt mokre, zmniejszy¢ przeptyw cieczy, przekrecajac pokretto regulacji

ilosci cieczy (36) zgodnie z ruchem wskazowek zegara. Jezeli atomizacja jest zbyt gruba,
zwiekszy¢ ci$nienie na przytgczu powietrza. Jezeli jest zbyt drobna, zmniejszy¢ cinienie na
przytaczu powietrza.

. Rozmiar nanoszonego pasa mozna zmniejszyé, przekrecajgc pokretto zaworu regulatora

szerokosci natrysku (54) zgodnie z ruchem wskazdwek zegara.

Trzymac pistolet prostopadle do natryskiwanej powierzchni. Ustawienie pistoletu pod innym
katem lub jego pochylenie moze spowodowac nierdwnomierne natozenie powtoki.

Zalecana odlegtos$¢ od natryskiwanej powierzchni wynosi 150-200 mm.[6-8"]

W pierwszej kolejnosci nanosi¢ materiat powtokowy na krawedzie. Przykrywaé kazdy
poprzednio pokryty pas na szerokosci co najmniej 75%. Przesuwac pistolet ze stalg predkoscia.
Jezeli pistolet nie jest uzywany, nalezy wytgczy¢ zasilanie powietrzem i uwolni¢ cisnienie
wewnetrzne.
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PL

WSKAZOWKA

Moze dojs¢ do sytuacji, w ktdrej wymagany bedzie waz o wiekszej Srednicy wewnetrznej — jest to
zalezne od jego dtugosci. Zamontowa¢ manometr przy rekojesci pistoletu. Przy naci$nietym jezyku
spustowym pistoletu nastawi¢ regulowane cisnienie zgodnie z wymaganiami. Nie nalezy stosowac
wyzszego cisnienia, anizeli jest to konieczne do atomizacji strugi uzywanego materiatu. W wyniku
nadmiernego cisnienia dojdzie do przetrysku i obnizenia sprawnosci naktadania powtoki.

WSKAZOWKA

Jezeli wymagane jest uzycie ztgczy szybkoroztgcznych, nalezy stosowac tylko szybkoztgczki
wysokoprzeptywowe. Inne rodzaje ztgczek nie zapewnig przeptywu powietrza wystarczajgcego do
prawidtowego funkcjonowania pistoletu.

KONSERWACIA I CZYSZCZENIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Aby oczysci¢ motylek i koncdwke cieczy, nalezy szczotkowal je z zewnatrz sztywng szczotkg
szczecinowg. W razie konieczno$ci wyczyszczenia otwordw w motylku, postuzyc sie, jesli to mozliwe,
zdzbtem stomy z miotetki lub wykataczkg. W przypadku uzycia drutu lub twardego przyboru nalezy
zachowac szczegdlng ostrozno$¢, aby nie porysowac otwordw ani nie spowodowac zadzioréw, gdyz
moze to by¢ przyczyng nierdwnomiernego nakfadania materiatu.

Aby oczysci¢ kanaty cieczy, usung¢ pozostaty materiat, a nastepnie przeptukac¢ urzadzenie za pomoca
roztworu do mycia pistoletéw. Wytrze¢ pistolet z zewnatrz zwilzong Sciereczkg. Nie wolno zanurzac
catego pistoletu w zadnym rozciefczalniku ani ptynie do mycia, poniewaz wptywa to niekorzystnie na
zastosowane Srodki smarne i skraca okres przydatnosci urzadzenia do uzytku.
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PL
DEMONTAZ / MONTAZ PISTOLETU LAKIERNICZEGO

Kolejno$¢ demontazu
(odwrotnosc¢ montazu)

DEMONTAZ — KONCOWKA I IGLICA

22mm HEX |

19 Nm T ,_,..l-f—’-j
\
|
I

[170 in-lbs]

WSKAZOWKA

Przy okazji wymiany kofncéwki cieczy lub iglicy nalezy jednoczes$nie wymieni¢ koncdwke, iglice oraz
uszczelnienie iglicy. Ponowne wykorzystanie zuzytych czesci moze by¢ przyczyng powstawania
wyciekow cieczy. Nie dokrecac zbyt mocno.

WSKAZOWKA

Podczas wyjmowania motylka z pierScienia ustalajgcego, nie wyjmowac gniazda pierscienia z
pierécienia ustalajgcego. Czesci te mogtyby ulec uszkodzeniu.

Pierscien Slizgowy i uszczelnienie pierscienia ustalajgcego nie sg dostepne jako czesci zamienne.

Wystarczy wytrze¢ czesci do czysta i ztozy¢ je z powrotem z nowym lub czystym motylkiem.
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DEMONTAZ — USZCZELNIENIE

DEMONTAZ JEZYKA SPUSTOWY

T10 TORX
1 Nm [10 in-Ibs]
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DEMONTAZ GLOWICA ROZPYLAJACA

T10 TORX
1 Nm [10 in-lbs]

DEMONTAZ ZAWORU REGULATORA PRZEPLYWU

7mm HEX
18.5 Nm
[165 in-lbs]

SB-E-2-992 R1.0 13/24 www.carlisleft.com



PL
DEMONTAZ ZAWORU POWIETRZA

W CELU WYMIANY TULEI IDENTYFIKACYJINEJ

OROL020;

WYMIANA ZAWORU REGULATORA SZEROKOSCI NATRYSKU

11mm HEX
9 Nm [80 in-lbs]

T10 TORX
1 Nm
[10 in-Ibs]
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY MECHANICZNE)

USTERKI OGOLNE

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Nie natryskuje.

Brak cisnienia powietrza w
pistolecie.

Sprawdzi¢ zasilanie powietrza i
przewod powietrza.

Niedostatecznie otwarte pokretto
regulacyjne iglicy cieczy.

Otworzy¢ pokretto regulacyjne
iglicy cieczy.

Pistolet wypluwa farbe w trakcie
naciskania i zwalniania spustu.

Nieodpowiednia iglica
zainstalowana w pistolecie.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncdwki/iglicy cieczy i
zainstalowac prawidtowg czesc.

Nadmierne zuzycie iglicy.

Wymieni¢ iglice na nowa.

Nadmierne zuzycie koncowki
cieczy.

Wymieni¢ koncowke cieczy na
nowa.

Pistolet wypluwa farbe w trakcie
naciskania spustu wskutek
nagromadzenia sie farby
wewnatrz motylka miedzy
operacjami natryskiwania.

Koncowka cieczy nieprawidtowo
zainstalowana w gtowicy
pistoletu.

Dokrecic.

Nieszczelnos¢ koncdwki/iglicy
cieczy.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
koncéwce cieczy.

Koncdwka cieczy nieprawidtowo
zainstalowana w gtowicy
pistoletu.

Dokrecic.

Nieszczelno$¢ koncowki/iglicy
cieczy.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
motylku.

Uszkodzone otwory motylka.

Wymieni¢ motylek na nowy.

Stopniowe nagromadzanie sie
odpryskéw na gtowicy pistoletu.

Doktadnie przeczyscic.

Niemozno$¢ wykonania
okragtego natrysku.

Nieprawidtowo zainstalowana
koncowka cieczy lub gtowica
natryskowa.

Zdemontowac i sprawdzic¢
komponenty pod katem
uszkodzen, a nastepnie
prawidtowo zamontowac z
powrotem.
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Podczas wyjmowania motylka z pierscienia ustalajgcego, nie wyjmowac gniazda pierscienia z
pierscienia ustalajgcego. Czesci te mogtyby ulec uszkodzeniu. Wystarczy wytrzec czesci do czysta i
ztozy¢ je z powrotem z nowym lub czystym motylkiem.

USTERKI DOTYCZACE CIECZY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Powolny wyciek cieczy z
koncowki cieczy i gniazda iglicy

Gniazdo wewnetrzne koncowki
cieczy jest porysowane,
uszkodzone lub zuzyte.

Nalezy wymienic.

Profil zewnetrzny iglicy cieczy
jest uszkodzony lub zuzyty.

Nalezy wymienic.

Zanieczyszczenie na
powierzchniach stykowych iglicy
lub koncdwki uniemozliwiajgce
dobre uszczelnienie.

Doktadnie przeczyscic.

Nieprawidtowa kofncédwka cieczy
od iglicy cieczy zainstalowana do
pistoletu.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncowki/iglicy i zainstalowac
prawidtowy element.

Zastoj iglicy.

Nasmarowac uszczelnienie.

Dokreci¢ nakretke uszczelniajaca.

Wyregulowad.

Powazny wyciek cieczy lub
wytrysk cieczy z koncowki cieczy
i gniazda iglicy

Zanieczyszczenie na
powierzchniach stykowych iglicy
lub koncdwki uniemozliwiajgce
dobre uszczelnienie.

Zdemontowac koncowke i iglice,
a nastepnie doktadnie
przeczyscic.

Nieprawidtowa kofncdwka cieczy
od iglicy cieczy zainstalowana do
pistoletu.

Sprawdzi¢ karte doboru
koncowki/iglicy i zainstalowac
prawidtowy element.

Powolny wyciek cieczy przez
uszczelnienie iglicy.

Zuzyte lub luzne uszczelnienie
iglicy cieczy.

Dokreci¢ lub wymienic, zaleznie
od potrzeby.
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USTERKI DOTYCZACE
POWIETRZA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Maty wyciek powietrza z motylka
w czasie gdy spust pistoletu nie
jest nacisniety.

Nieszczelno$¢ zaworu powietrza
spowodowana
zanieczyszczeniem trzpienia
Zaworu.

Wyjac¢ trzpien zaworu powietrza i
dokfadnie oczysci¢ powierzchnie
watka i gniazda zaworu.

Uszkodzenie lub brak
uszczelnienia trzpienia zaworu
powietrza.

Nalezy wymienic.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY NATRYSKU

PL

OBJAWY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Mocne skupienie strumienia
natrysku u géry lub u dotu.

14

Nagromadzenie sie materiatu na
motylku, zatkane otwory rogowe,
otwory centralne lub dysze.

Zamocz motylek lub koncowke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
doktadnie przeczysc.

Nagromadzenie sie materiatu na
zewnetrznej stronie koncowki cieczy
lub czesciowo zatkana korcowka
cieczy.

W razie potrzeby, wymienic¢
korcowke cieczy lub motylek.

Zabrudzona lub uszkodzona
kocowka cieczy lub motylek.

W razie potrzeby, wymienic¢
korcowke cieczy lub motylek.

Wz0r ze skupieniem
natrysku po prawej
lub po lewej stronie.

Zatkane otwory z lewej lub prawej
strony motylka.

Zamocz motylek lub koncéwke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
doktadnie przeczysé.

Zewnetrzne zabrudzenie lub
uszkodzenie po lewej lub prawej
stronie kofcowki cieczy.

W razie potrzeby, wymienic¢
korcowke cieczy lub motylek.

Srodki zaradcze w przypadku nadmiernego skupienia strumienia u géry, u dotu, z prawej i lewej strony.

Ustali¢, czy przeszkoda znajduje sie w motylku, czy w koricowce cieczy. W tym celu nalezy wykonac probny
natrysk. Nastepnie nalezy obrdci¢ motylek o 12 obrotu i wykona¢ prébny natrysk w innym miejscu. Jezeli usterka
wystgpi po przeciwnej stronie, przeszkoda istnieje w motylku. Nalezy wyczysci¢ motylek tak, jak to opisano
wczesniej. Nalezy sprawdzi¢ takze, czy nie ma zaschnietej farby w srodkowym otworze motylka. Usung¢ poprzez

przemycie rozpuszczalnikiem.

Jezeli umiejscowienie usterki nie ulegto zmianie, jej przyczyna lezy po stronie koncdwki cieczy. Wyczysci¢

koncowke. Jezeli usterka wystepuje nadal, wymienic dysze.
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Strumien natrysku mocno
skupiony posrodku.

o

>

//
S~
>

Zawor regulatora szerokosci
natrysku nastawiony na zbyt matg
szerokosc.

Wykreci¢ przeciwnie do kierunku
ruchu wskazowek zegara, aby
uzyskac¢ wiasciwy rozktad strumienia.

Zbyt wiele materiatu.

Zredukowac strumien cieczy poprzez
obrdcenie $ruby regulacyjnej iglicy
cieczy w kierunku zgodnym z
kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara. Zmniejszyc ci$nienie cieczy.

Materiat jest zbyt zawiesisty.

Rozcienczy¢ do wymaganej
konsystenciji.

Zbyt niskie ci$nienie powietrza
atomizujacego.

Zwiekszy¢ cisnienie powietrza.

Zacinanie sie lub "migotanie”
wachlarza natrysku.

2

Luzna koncéwka cieczy.

Dokrecic.

g
-
e
’/

e

Nieprawidtowe osadzenie koncowki
cieczy w gtowicy pistoletu.

Zdemontowac koncowke cieczy,
przeczysci¢ elementy, sprawdzi¢
gniazdo stozkowe na koncowce i
pistolet pod katem uszkodzen lub
zanieczyszczenia.

Czesciowa blokada kanatu
przeptywu cieczy lub przewodu.

Oczysci¢ lub wymienic.

Strumien natrysku z
tendencjg do rozdzielania sie

Zbyt staby strumien materiatu.

Zwiekszy¢ strumien cieczy poprzez
Zmiane rozmiaru koncowki cieczy,

otwarcie pokretta sterowania iglicy
lub zwiekszenie ci$nienia cieczy na
zbiornik generowania cisnienia.

A\

Zbyt duze ci$nienie w rogach.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
poprzez wykonywanie obrotow
zaworu sterowania profilem w
kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara.

Zbyt duza ilos¢ powietrza uzyta do
danej ilosci cieczy.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza
wlotowego.
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Skupienie kuliste.

o

iz

Zbyt duzy strumien powietrza.

Zmienic¢ koncowke cieczy na inng o
mniejszym rozmiarze lub zmienic¢
motylek na motylek o innych
parametrach.

Nadmierny odprysk.

Zbyt duze cisnienie powietrza
atomizacji.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza.

Zbyt duza odlegtosc¢ pistoletu od
powierzchni.

Sprawdzi¢ odlegtos¢ (normalnie 150-
200 mm [6-8"]).

Nacieki i firanki.

Zbyt duzy strumien powietrza.

Wyregulowac pistolet lub zmniejszy¢
ci$nienie cieczy.

Materiat zbyt rzadki.

Odpowiednio wymieszac lub
zastosowacé powtoki
lekkie/zmniejszy¢ strumien cieczy.

Pistolet pochylony pod katem.

Umocowac pistolet pod
odpowiednim katem do pracy.

Schniecie cienkiej powtoki o
ziarnistosci piasku przed jej
wyptynieciem.

Zbyt duza odlegtos¢ pistoletu od
powierzchni.

Sprawdzi¢ odlegtosc.

Zbyt duze ci$nienie powietrza.

Zmniejszy¢ ci$nienie powietrza i
sprawdzi¢ profil natrysku.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

Zwiekszy¢ strumien cieczy poprzez
zmiane rozmiaru koncowki cieczy,
doprowadzenie ci$nienia lub poprzez
obrdcenie pokretta sterowania iglicy
w kierunku przeciwnym do kierunku
ruchu wskazéwek zegara.
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WYMIARY

161mm [6.3in]

PL

177mm [7.0in]
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UWAGI
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ZASADY GWARANCII

Ten produkt jest objety ograniczong gwarancjg Carlisle Fluid Technologies na materiaty i
wykonanie. Zastosowanie jakichkolwiek czesci lub akcesoriéw pochodzacych ze zrédta innego
niz Carlisle Fluid Technologies spowoduje utrate wszelkich gwarancji. Nieuzasadnione
nieprzestrzeganie jakichkolwiek wytycznych dotyczacych konserwacji moze spowodowac
uniewaznienie gwarancji.

W celu uzyskania szczegdtowych informacji na temat gwarancji prosimy o kontakt z Carlisle Fluid
Technologies.

Carlisle Fluid Technologies jest globalnym liderem w dziedzinie innowacyjnych technologii aplikacji
powtok powierzchniowych. Carlisle Fluid Technologies zastrzega sobie prawo do zmiany danych
technicznych urzadzen bez zapowiedzi.

DeVilbiss®, Ransburg®, MS®, BGK® i Binks® sa zastrzezonymi nazwami handlowymi firmy Carlisle
Fluid Technologies, Inc.

© 2018 Carlisle Fluid Technologies,Inc.
Wszelkie prawa zastrzezone.

Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub znalezé autoryzowanego dystrybutora, nalezy skontaktowac sie z jednym z
naszych miedzynarodowych biur sprzedazy i obstugi klienta z ponizszej listy.
Region Przemyst / Motoryzacja Renowacja Samochodowych
Powtlok Lakierniczych

Amervki Tel. bezptatny: 1-888-992-4657 Tel. bezptatny: 1-800-445-3988
ry Faks bezptatny: 1-888-246-5732 Faks bezptatny: 1-800-445-6643

Europa, Afryka,

P h Tel.: +44 (0)1202 571 111
Bliski Wschod, Faks: +44 (0)1202 573 488
Indie
Chiny Tel.: +8621-3373 0108

Faks: +8621-3373 0308

Japonia Tel.: +81 45 785 6421
P Faks: +81 45 785 6517

Australia Tel.: +61 (0) 2 8525 7555
Faks: +61 (0) 2 8525 7575

Najnowsze informacje o naszych produktach mozna znalez¢ na stronie www.carlisleft.com

(CARLISLE}
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